Jonsereds Konstruktion & Teknik AB

Jonsereds BK-G1100

Helt ny bandsag for torrklyvning av plank
och brader. Utrustad med bl.a. mittklyvnings-
anordning och snedklyvning upp till 45.
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M t - . Jonsereds BK-G har hydraulisk steglés matning med fyra refflade drivna valsar.
a nlng- Som extra utrustning kan sagen utrustas med fyra drivande valsar.

Enkelt omstallbar mellan frénktyvning och automatisk mittklyvning.
Kompensationsjustering med mattratten vid t ex kupigt virke.

Vid snedklyvning snedstails hela matarverket och bordet sa att virket far full anliggning
genom hela maskinen.

Valséppningen regleras med pedal. Som extra utrustning kan sagen kompletteras med
el.ventiler f&r fiarrmandvrering av valsdppningen.

S - h Jonsereds BK-G har ett kraftigt svetsat stativ och sagen &r mycket lattatkomlig vid alla
a Iv oc férekommande servicearbeten.

o h' I_ Hydraulisk bladspanning med handpump och avlasning av bladspénningen pa en skala. {
Sag lu = Stéllskruv f6r Svre hjulets tiltning. Inspekticnsiucka f&r kontroll av biadets lage pa hjul-
banan.

Dubbelsidig bladstyrning bade &ver och under sagsnittet, varav den dvre ar héj- och
sankbar.

Hiulen har skrapor och fotogensmarjning fran central tank med mangdreglering som {
effektivt haller blad och hjul rena fran beliggningar.

Sk dd Framfér matarverket finns en skyddsbyge! som stoppar matarverket vid bergring.
y San" Saval saghjul som kilremmar ar helt inskyddade med kapor. Baksidan ar dppningsbar for
god atkomiighet vid bladbyte.

»
ordnlngar: Motstrémsbroms f5r saghjulen.

T k - k Max snitthéjd 350 mm )
e nls a Max avstdnd blad-matarvals 250 mm

Max avstand blad-anslagsvals 250 mm

data: Matningshastighet 10-60 m/min D
Snedklyvning 0-45° :
Sagmotor, effekt 18,5 kKW l
Pumpmotor, effekt 4 kw , | 2360
Hjulvanial 680 r/min ; 5
Bladets skarhastighet 38 m/s =
Saghjul, diameter 1080 mm f Jd:‘ {
Saghjul bredd 100 mm 800 ' |
Max bladbredd 120mm | J i O
Bladlangd 6300mm 1 . & : g
Fotogensmdritank 101 : : 260
Hydrauloljetank 75| T
Vikt 1750 kg ~—780. . woo__
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BANDKLYVSAG

BK-G 1100

TEKNISKA DATA

Dimensicner:

Arbetshejd 800 mm
Max virkesdimension mellan klinga och anslag 250 mm
Max virkesdimension mellan klinga och matarvals 260 mm
Max snitthdjd 360 mm
Hjuldiameter 1080 mm
Vikt:
Effekt, matningar mm;
Motoreffekt f6r sdgspindeln 185 kW
Matningshastigheter 10—60 m/m
Motoreffekt f6r matarverk 4 kw
Max lutning av matarvalsar 45°
Oljeméngd 75 |

Oljekvalitet motsvarande BP HLP 100
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MATARVERK

Matarverket bestér av tvd likadana valslddor med vardera tvd hydrauliskt
drivna valsar.

Anslagsléddan stélls in fér olika virkesmétt via skruv med ratten (b). Ratten
kan ldsas i instillt |ige med vredet i rattcentrum.

Den pendlande valslddan paverkas hydrauliskt med en cylinder. Valstrycket
regleras med vredet (2} pd ventilplattans ena sida. Anvénd inte stérre vals-
tryck &n nddviindigt. Valslddans inre dndlige kan instdllas med en vev via
skruven (12). Skruven lases i instdllt ldge med lasringen (11). Valsdppningen
sker med pedalen pa maskinstativet.

Matningshastigheten #r stegldst instdlibar mellan 10 och 60 m/min. och reg-
leras med vredet (3). Matningen till-, frAn- och backkopplas med spaken (6),
som #ven tjénstgsr som skyddsbygel.

Tryckbegriinsningsventilen (4) fér matningsmotorn fungerar enbart som
stikerhetsventil. Den #r instilld vid fabriken och skall inte r8ras.

MITTSNITTANORDNING

Maskinens mittsnittanordning bestdr av tvd kuggstinger som &r styrda i ett
speciellt viixelhus och i ena #ndan kopplade till var sin valsldda. | véxel-
huset #4r lagrat ett kugghjul som kan férskjutas axiellt sd att det bringas i
ingrepp med de bada kuggstédngernas kuggar.

Férfar pd f8ljande s#tt vid inkoppling av mittsnitt:

1. Kontrollera att hylsans &nde dr synlig mitt i siktglaset (16) och att haken
(9) #r kopplad.

. Skruva med veven in skruven (12) till inre dndldge.

. Starta hydraulpumpen.

. Lyft spaken (10) cch placera den i det v-formade spéret.

. Lossa sp#rrhaken (9).

. Tag bort stédvinkeln pd anslagslddan.

. Justera snittets mittlige med ratten (5).

. Stall in 8ppningen mellan valsarna med skruven (12).

M ~1 D N b W M

Fdérfar pd f8ljande sitt vid urkoppling av mittsnitt:

. Skruva med veven in skruven (12) till inre dndlage.

. Starta hydraulpumpen.

. Kontrollera att hylsans &nde #&r synlig mitt i siktglaset,
. Las hylsan med haken (9). Drag till hart.

. F&!l ner spaken (10) i det frista spéret.

. Si#tt til'baka stédvinkeln pa anslagslédan,

Do AW N

Spaken (10) kan efter en tids drift g4 trégt vid inkoppling av mittsnittet, be-
roende pd att de bada kuggstéingernas kuggar blivit f8rskjutna ifsrhallande
till varandra. Denna férskjutning beror pé inndtning av hydraulcylinerns och
kugghylsans avslagsytor. Justering sker med lasmuttrarna (23) p& hydraul-
cylinderns faste.

LUTNING AV MATARVALSAR

Prisma med matarvalsar &r monterad | en vagga och kan lutas upp till 46°.
Prismat lases i instédllt l[ige med l&sspaken (16). Prismats horisontaflige kan
justeras med skruven (17).
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BANDSTRACKNING OCH TILTNING

Bandstrickningen sker hydrauliskt med en hydraulcylinder som #4r inbyggd
i pelaren och upplagd p& brickfjadrar som hdller konstant bandspinning.
Strackningen av bandet sker med handpumpen (18) och bandspadnningen
avldses pa skalan (19).

Vid uppspiinning av bandet dppnas nalventilen bredvid pumpen. Nar ban-
det skall slakas 6ppnas bade nllventilen och pumpens ventil.

Tiltning av det dvre hjulet sker med skruven (20).

BAND- OCH HJULRENSNING

HYDRAULAGGREGAT

SMORJINSTRUKTION

BANDSPANNING

Behdllaren for rensviitska &r monterad pa skyddskapan bakom pelaren. Den
#r férsedd med nivéglas f&r full respektive tom tank. Under behallaren finns
3 st. droppglas (21) f6r dosering av rensvitska till de olika filtkuddarna.

Under sagbordet finns en bandskrapa (22) som férhindrar span och stickor
att kemma mellan bandet och det undre hjulet. Kontrollera emellanat in-
stiillningen p& denna bandskrapa.

Hydraulaggregatet &r utrustat med tvd sammanbyggda pumpar drivna med
en gemensam elmotor. Utrustningen ér uppbyggd i tvd seperata hydraul-
kretsar, dér den ena pumpen 4r kopplad tifl matningens hydraulmotor, och
den andra pumpen till valstryckeylindern. Hydraulkretsarna har gemensam
sugsil och returfilter.

Returfiltrets filterinsats bor bytas efter ¢:a 100 timmars driftstid, och dar-
efter fér varje 2000 timmar.

Maskinen levereras utan hydraulolja. Fére start av hydraulpumparna skall
olja pafyllas i hydraultanken till siktglasets nivd. Oljekvalitet motsvarande
BP HLP 100. Oljekvantitet c:a 75 liter.

Kontrollera pumpens rotationsriktning genom en kort stromstét. Rotations-
riktningen &r markerad pd pumpen med en pil.

Prismats gejder smérjes tvd génger per dag med smdrjolja genom kulnipp-
larna p& prismats linjaler.

Valsladans kedja smérjes med olja genom kulnippeln och valslddans lager
med fett genom nipplarna pa |&dornas 8ver- och undersidor en gang per

vecka.

Hjullagren smérjes med fett en ging per vecka.

Bandbredd 110—120 19002100 kg

Bandbredd 90—100 1600—1800 kg
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Stativ, prisma och pelarstéll
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76 30 23 79

1 Stativ 21 Frdmre segment 41 Koppling 61 Vinkelskala '.
2 Prisma 22 Bakre segment 42 Koppling 62 Mattskala

3 Skyddskapa 23 Bord 43  Koppling 63 Skruv

4 Rulle 24 Linjal 44  Brickfjader 64 Skruv

5 Axel 26 Linjal 45 LAsspak. Jaccard P 65 Skruv

6 Distansring 98 Domkraftfaste 48 Lésskruv, Din 6306 66 Skruv

7 Rullfiste 27 Overfall 47  Stjirnvred 67 Skruv

8 Linjal 28 Styrklots 48 Lésvred 88 Skruv

9 Skena 29 Platlock 49 Lager 69 Skruv

10 Pelare 30 Bakelitskiva ' 50 Kullager 71 Skruv

11 Hjul, nedre 31 Tapp 51 Kullager 72 Skruv

12 Hjul, 8vre 32 Laskuts ' 52 Kullager 73 Skruv

13 Remskiva 33 Lasskruv 53  Axslmutter 74 Skruv

14 Hjulfaste ' 34 Tarning b4 Axelmutter 75 Skruv

15 Axel 35 Skala b5 Léasbricka 76 Skruv

16 Sidde 36 Visare 56 Lasbricka 77 Mutter

17 Dérr 37 Pump A 57 Sparring 78 Smérjnippel
18 Lucka 38 Cylinder : 58 Spérring 79 Smérjnippel
19 Framre svingfiste 39 Ventil 59  Sparring

20 Bakre svingfiste 40 Hydraulrér 60 Styrpinne

Vid bestillning av reservdel ange BK-G, tillv.nr, sidnr och posnr
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Mattinstallning och mittsnitt
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1 Slade for anslag .. 16 Fiste 31 Bladfjader ' ' ’ 46 Lasbricka -
2 Vixelhus 17 Faste f&r hake - - 32 Léasbleck o 47 Lé&sbricka !
3 Kuggstangshylsa - 18 Mutterfiste - "; 33  Axelkil ' 48 Spérring
4 Kuggsting - 19 Kolvstangsfiste .- © . 34 Pinne T 49 Hydrauleylinder '
5 Kugghjul L. 90 Axel 35 Oljebronslager = 50 Ratt
6 Stallskruv o 21 Lagerbricka 36 Oljebronslager i 51 Stjarnvred
7 Réraxel ) 22 Spak 0 87 Oljebronslager - - . 52 Stjdrnvred 1
8 Mutter v 23 Skruv AR 38 Oljebronslager '~ ="~ 53 Skruv
9 Spak [ 24 Distansbricka - - 39 Axialkullager 54  Skruv
10 Lasmutter ’ 25 Distansbricka ' 40 Axelmutter . 55  Skruv
11 Anslagsmutter =~ 7 26 Distansbricka v v 41 Axelmutter 0 B6 Skruv
12 Anslagsskruv ¢ 27 Distansbricka - - - " 42 Axelmutter 57 Skruv
13 Cylinderfaste - 28 Styrpinne oLt 48 Axelmutter 1 B8 Skruv e
14 Flénsmutter S 29 Hake 44 Lashricka 1.
16 Flénslager B 30 Linjal ' . 45 Lésbricka
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Anslagslada

22

1 Lada 21 Axelkil

2 Lada 22 Hydraulmotor

3 Vals 23 Rullkedja

4 Tapp 24 Kedjelds, btjd

5 Axel fi1i)/ 2% Kedjslds, rak

1 15 8 Axal -1 -y 2 Kullager wiv® ¥

4 7 Kedjehjul 27 Kullager & ¢

8 Distansbricka 28 Spérring

9 Distansbricka 29 Sparring

10 Momentarm 30 Spdrring

11 Fiste, héger 31 Gummihylsa

12 Fiste, vénster 32 Skruv

18 Tapp 33 Skruv

14 Tapp 34 Skruv

15 Gummibussning 35 Skruv

16 Stodvinkel 36 Skruv

17 Léasbleck 37 Mutter

18 Skruv 38 Smdrjnippel

19 Kedjeskydd 39 Smbrjnippel

20 Axelkil 40 Spérring
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238
36

Bandrensning
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Faste for hjulskrapor
Skyddsplat

Tank

Filterhallar
Filterhdllare

Faste for skrapa
Faste for skrapa

W W~ AW N =

Vikt 20 Mutter
Skrapa ' 21 Kona
10 Klambricka 22 Kona 32 Skruv
11 Bandskrapa 23 Kona 33  Skruv
12 Filt 24 Stodhylsa 34 Skruv
13 Kran 25 Banjokoppling 35 Skruv
14 Drossel 26 Plastrdr 36 Mutter
15 Géngstycke 27 Plastrér 37 Mutter
16 Packning 28 Tanklock 38 Vingmutter
17 Plugg 29 Oljestdndsglas 39 Fjdder
18 Plugg 30 Spéarring 40 Kabelgenomféring
19  Mutter 31 Skruv 41 Kabelgenomféring
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Hydraulutrustning

Ventilplatta
Lucka
Pumpfiste
Stoppring
Spakfiste
Pedalfdste
Pedal

Spak
Havarm
Dragstang
Dragstang
Slangfiste
Sugréir
Elmotor
Pump med ans!.flansar

—————
pundpniynsndpulpmipus iy mlpmmip ==

—

Axelkoppling
4-vagsventil

4-vigsventil
4-vigsventil
4-vigsventil
Flédesregulator
Overstromningsventil
Overstrémningsventil
Filter

Sugsil ' 14
Péfyllningslock
Oljestandsglas
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32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

Cljebromslager
Ofjebromslager
Fjader
Bussning
Rérmutter
R8rplugg
Rérplugg
Rérplugg
Slang

Slang

Slang

Slang

Slang
Banjokoppling
Banjokoppling

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
b3
54
56
56
&7

Rak koppling
Rak koppling
Vinkelkoppling
Vinkeladapt
Hydraulrér
Hydraulrér
Skruv

Skruv

Skruv

Skruv

Skruv

Skruv

Skruv

Skruv

Skruv
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Bandstyrning e

Wil

1 Fistplatta

2 Faste

3 Pelare

4 Undre bandstyrning

5 Uvre bandstyrning

6 Kuggsting

7 Bandskydd

8 Axel med kugghju!

9 Lagertringning 17 Skruv
10 Bandstyrningsplatta 18  Skruv
11 Bandstyrningsplatta '- 19 Skruv
12 Bandstyrningsplatta ' 20 Skruv
13 Kuts 21 Skruv
14 Lager 22 Skruv
15 Lasskruv, Jaccard m. géngtapp 23 Stoppskruv
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Kilremsdrift ’ - ) %/9

n 1 10

1 Axel

2 Remskydd 7 Skruv

3 Motorhylla 8 Skruv

4 Elmotor g Skruv

5 Kilremskiva 10 Bricka

6 Kilrem 11 Saxpinne

Hydraulschema
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