Sept. 69

Instruktion 1

ALLMANNA INSTRUKTIONER FOR
JONSEREDS TRABEARBETNINGS-

MASKINER

Dessa instruktioner géller for samtliga maskiner. For
vissa maskiner finnes dessutom speciella instruktioner.

UPPSTALLNING OCH IGANGSATTNING.

1) Maskinerna levereras med alla arbetade eller blan-
ka ytor insmorda med rostskyddsfarg. Innan maskinen
installeras skall denna rostskyddsfirg omsorgsfullt av-
tvattas med bensin, emedan maskinen eljest ej kan be-
raknas fungera tillfredsstallande.

2) Maskinen bér uppstillas pa stadigt underlag i en-
lighet med &versand uppstallningsritning. Betongfunda-
ment e.d. dr givetvis alltid bast och anbefalles bestamt
for foljande maskiner: bandklyvsagar, laxspontmaskiner,
dubbla tappmaskiner fér 2 meters eller ldngre arbets-
stycken, valsputsmaskiner samt slipmaskiner for 3 me-
ters sliplangder och dardver.

Maskinen uppriktas medelst kilar, foretradesvis jarn-
kilar. Kilarna placeras lampligen nara grundbulthdlen
eller, om avstanden mellan dessa hal &r stora, dven mel-
lan dessa, samt drivas forsiktigt in undan for undan sé
att icke nagon kil slapper kontakten med maskinen. Me-
delst ett vattenpass kontrolleras bordytors, eventuellt
andra maskinarbetade ytors, horisontella och inbordes-
parallella lagen. Vattenpasset placeras i saval langd-
som tvirriktning pa lampliga horisontella ytor vid savél

maskinens inmatnings- som utmatningséndar eller m.a.o.

pé langt fran varandra belagna ytor.

Bordytornas planhet kontrolleras med en rétskiva,
lampligen en lang briada med riktad kant. Som exempel
p& en dylik kontroll av bordytorna kan namnas tillvaga-
gangssittet vid en rikthyvel: Riktbradan, som skall vara
minst lika l&ng som maskinen, placeras:

a) parallellt med bordens vanstra kanter,
b) mitt p& borden i langdriktningen,.
c) parallellt med bordens hogra kanter,
d) diagonalt i bada riktningarna.
Smala pappersremsor av samma tjocklek, hogst 0,1
mm, laggas pa korta avstdnd mellan bordet och riktbré-

dan. Om samtliga pappersremsor fastnar pa sin plats, &r
borden plana och grundbultarna kan atdragas.

3) Utvaxlingsaxeln placeras enligt uppstiliningsrikt-
ningen och medelst en ritskiva, t.ex. en briada med rik-
tad kant, kontrolleras att remskivorna ligger i linje med
maskinens resp. remskivor. Om mot férmodan en rem-
skiva méaste flyttas i sidled pa axeln, sa far denna for-
flyttning, med hansyn till den kompletta utvéxlingsaxelns
balansering, endast ske s& att skivorna ej vridas i for-
hallande till axeln. Fére flyttningen bor darfor medelst
en ritspets av stél en rits géras langs axeln samt en
motsvarande rits i remskivans nav.

Kontrollera att utvéxlingsaxelns varvtal ar korrekt.
4) Betrdffande remmarna tillse:
a) att alla remskarvar ar val utforda,
b) att alla remmar dverallt gar fritt och &r lagom spénda,

c) att andlésa remmar l6per i ratt riktning och med ratt
sida mot skivorna.

5) Se till fore forsta igngsittningen, att alla smorj-
stallen 4r val smorda enligt nedanstdende allmédnna och
eventuellt speciella smorjningsinstruktioner.

6) Se vidare till att fére igdngséattningen inga lésa de-
lar ligger p& maskinen, att alla muttrar och skruvar, spe-
ciellt kutterskruvar etc., dr val atdragna, att alla verktyg
ar omsorgsfullt fastsatta samt att alla skydd &r pa sina
platser.

7) Om verktygsspindlar och matningsrorelse ej startas
samtidigt, skall de férstnamnda startas forst. Matningen
startas ej forran verktygsspindlarna kommit upp i fullt
varvtal.

8) Om en vaxellada dppnats méste skarvytorna be-
strykas med ”Collexin” fére hopsattningen for att erhélla
saker tatning. "Collexin” kan erhéllas fran Jonsereds
Fabrikers AB.

RESERVDELAR.

Samtliga i Jonsereds maskiner ingdende delar &r
stamplade med ett nummer. Vid bestéllning av reserv-
delar torde dessa nummer alltid uppgivas. For var kon-
troll meddelas ocks& maskinens tillverkningsnummer.




SKOTSEL AV KUL- OCH RULLAGER.

Behandla kul- och rullager varsamt. Undvik slag och
stotar pa axeln, ty de kan férorsaka att kulorna gor in-
tryck i ringarna. Aven om dessa intryck &r knappt mérk-
bara for blotta 6gat, astadkommer de ett rasslande ljud,
nar maskinen gar, och lagret blir snart utslitet.

Remskivor och kopplingar bér vanligen ej ha hardare
passning &n sugpassning, d.v.s. de skall kunna skjutas
upp for hand till ungefar halva axeltappens langd. Déar-
efter pressas de upp mot axelns ansats med hjalp av en
skruv, som insattes i ett gangat hél i axeltappen, och en
passande bricka eller tvarsld. Om namnda hal saknas,
blir det nédvindigt att med latta slag driva remskivan pa
plats, varvid mothéll maste anbringas mot axelns andra
4nda.

Maskindelar, som erfordrar hardare passning, ar bor-
rade med mindre hal och méaste darfér uppvérmas till ca
150°C vid péasittningen.

Avdragning av remskivor och kopplingar géres med
hjalp av lampligt verktyg och skruv, som insittes i
nimnda géngade hal i axelandan eller, om detta saknas,
stoder mot axeléandan.

lakttag renlighet nér lagren dppnas for rengéring eller
smorjning. Avtorka lagerlock och lagerhus foére isdrtag-
ningen, s& att damm och smuts ej inkommer i lagret.

Av det ljud, som hores fran ett kullager under drift
kan man beddéma om smorjningen ér tillfredsstillande.
Bast utfres detta s&, att orat lagges till en skruvmejsel
eller metallstav, som med sin andra &nda vilar mot lager-
huset. Om lagret #r i ordning héres ett svagt surrande
ljud. Ett pipande ljud betyder att lagret gar torrt. Ett
skrapande eller dunkande ljud betyder att kulor eller
kulbana &r skadade.

Drag ej av ett kullager fréan axeln, forran det &r allde-
les nédvéndigt, d.v.s. nar lagret dr skadat eller méste
borttagas fér demontering av andra maskindelar. Drag
ej pa lagrets ytterring utan anvéand kullageravdragare,
som med hjilp av lagerblocket trycker pa innerringen.
Varm upp innerringen latt (max. 100°C) om s& é&r nod-
vandigt.

Vid pasittning av ett lager pa axeln bor det férst upp-
vérmas till 70°C och darefter padrivas med ett rér som
passar pa innerringen.

Om innerringen roterar p& axeln och lagret darfér bli-
vit skadat, &r det vanligen ej tillrackligt att satta pa ett
nytt lager. Ofta &r dven axeln skadad och behéver utby-
tas. Om felet upptickes i tid kan dock axeln repareras
om den insdndes till oss.

ALLMAN SMORJINSTRUKTION.

For att erhalla god driftsekonomi &r det av storsta
vikt, att man anvdnder lampliga smérjmedel och skoter
smorjningen rationellt. Vi lamnar har nedan en del all-

manna rdd angéende smérjningen, men vill papeka att
driftsforhallandena givetvis ibland kan motivera avvikel-
ser fran dessa.

Uppleta omsorgsfullt alla smorjstéllen & maskinen och
kom ihag:

1) att varje rorlig axel har minst 2 smorjstéllen,

2) att varje & axel roterande, svingande eller dverhu-
vud taget rérlig monterad del méaste smorjas vid
lagringen antingen genom smérjnippel & den ror-
ligt monterade delen eller genom nippel i &ndan av
axeln (genomborrad) eller pa annat satt.

3) att smoérjstillen ofta finnas innanfor luckor och
svéngbara tackplatar,

4) att det ofta finnes smorjstillen som ej ar forsedda
med smoérjnipplar eller oljepafyliningsror, sasom
exempelvis slider, kugghjul f6r mandverorgan etc.

Elektriska motorer smorjas i allmanhet med fett enligt
pos. A, ev. pos. B hir nedan. Olja far anvéndas endast i
vissa maskiner och enligt sérskild instruktion. N&r mo-
torn hopsittes i fabriken, fyllas kul- och rullager med
kullagerfett i lamplig kvantitet. Denna fyllning racker ett,
mojligen tva ar, om driften &r omkring 8 timmar per dygn
och férhallandena i 6vrigt normala. Ar drifttiden léngre,
driften tung eller omgivningen férorenad av fratande
gaser, maste smorjning féretagas oftare.

De flesta kullagerhus har inga &ppningar f6r smorj-
ning. De maste darfér 6ppnas och rengoras fran gam-
malt fett och séprester (sénderdelningsprodukter av
fett), innan nytt fett kan anbringas. Lagret avtorkas vl
fran damm och smuts och lagerlocket lossas. Finnas
slapringar utanfér ett lager, lossas slapringskapan frén
lagerskolden, men slapringar och borstanordning demon-
teras ej. Rotorn drages s& langt ut som flakt och lind-
ningar tillater, sa att kullagret ligger fritt och det blir till-
racklig plats mellan lagerskdld och lock eller kapa for
att medge inspektion, rengdring och smérjning av lagret.

Sedan allt fett avldgsnats, spolas lagret med bensin
eller bensol (vanlig fotogen far ej anvéndas, eftersom
den kan ge anledning till rostbildning), tills den avrin-
nande vitskan &r klar. Kulor och rullar inspekteras och
om felaktigheter eller rostflackar finnas, bor lagret utby-
tas mot ett nytt. Nytt fett ifylles till htgst 2/3 av lager-
husets volym och lagerlocket fastskruvas.

Nedan aterfinnas allminna smérjmedelsrekommenda-
tioner. For en del maskiner finnas dock speciella anvis-
ningar, vilka aterfinnas & resp. maskiners instruktioner.
Undersok darfor alltid huruvida & sjélva maskininstruk-
tionen finnes smorjanvisningar, som avvika fran den all-
minna smorjinstruktionen.

A. Kul- och rullager.

Samtliga kullagerhus &r férsedda med smérjnipplar
for tryckspruta och smérjas vanligen med fett. Det &r av
vikt, att dessa lager icke smdrjas sé ofta som glidlager.




| regel racker det med att en mindre kvantitet fett in-
tryckes i lagren en gang i kvartalet. Om lagerhusen till-
foras for mycket fett stiger temperaturen.

Ar lagren smorda med ett vanligt kalkfett, som salunda
icke tal hogre temperatur an ca 45°C, kan fettet sénder-
delas och olja avskiljas. Denna olja rinner ut ur lagret,
vilket medfér tvad oldgenheter. Det forsta resultatet ar,
att omgivningen nedsmutsas. Det andra &r att smorj-
kraften pa det kvarvarande fettet avsevirt minskas. S6n-
derdelas tillrackligt stor del av fettkvantiteten, gar lagret
varmt, och man riskerar att det forstores.

Har for smoérjning i stéllet fér dessa vanliga kalkfett
anvints ett forstklassigt alkalifett, speciellt tillverkat for
kul- och rullager, astadkommer den férhdjda tempera-
turen i samsta fall endast, att en del fett utslungas eller
utrinner ur lagret. Nagon sénderdelning av fettet intraf-
far ej, och nir utrymmet av sig sjilv och det kvarvarande
fettet &tertager ungefarligen sin ursprungliga konsistens.

Ar det mojligt att komma &t kullagren, bér dessa tagas
ut ur sina hus en gdng om aret i och for rengéring. Ren-
goringen bor darvid ske med Varnolene (Esso), Kristall-
olja (Shell), White Spirit (Caltex), Vitalin (Wahlén &
Block) eller darmed betraffande renhetsgrad jamforlig
fotogen. Dessa tvattmedel, som tillhéra gruppen eldfarlig
olja av andra klass, bér férvaras pa metallkérl, helst med
explosionsskydd. Allra stérsta renlighet iakttages, sa att
icke smuts eller damm inkommer i lagren. Efter det
sjilva lagret blivit fullt torrt, insmérjes det for hand eller
med en putsad trésticka eller dylikt med ett forstklassigt
kullagerfett. Harvidlag bér helst hela lagret fyllas. | la-
gerhuset skall ddremot endast undre halvan fyllas med
fett.

Lagringar utrustade med s.k. fettventiler, sasom i
FM-P, H-45K, H-65B, SN-R och SN-S, smérjas dagligen
eller efter behov. Smérjningen skall ske under gang,
varvid lagret fylles, tills dverflodigt fett kommer ut ge-
nom avloppsmynningen. Detta fett borttorkas.

Som lampliga smérjmedel rekommenderas:

Caltex Regal Starfak N:o 2, Esso Andok M-275, Shell
Nerita Grease 2, SKF 28, Wabo N:o 150 Light, Mobilux
Grease N:o 2, Wakefield Spheerol ”S”.

B. Hastigtgéende spindlar (6ver 6000 varv/min.), lagrade
i kullager, finnas & fris- och éverfrasmaskiner, langhals-
borrmaskiner samt sinkmaskiner. Smérjningen sker efter
behov fran dagligen till en gdng per ménad. Olja anvén-
des for LB-B och FM-C. For évriga maskiner anvindes
fett som under pos. A.

Som ldampliga oljor rekommenderas:

Caltex Spindura Oil AA, Esso Spinesso 34, Shell
Vitrea Oil 13, Wabo Oil S. S., Mobil Velocite Oil N:o 6
Wakefield Hyspin 40.

Vid varvtal pa 17—20000 r/m rekommenderas:

Caltex Regal Starfak N:o 2, Esso Andok B, Shell Alva-
min Grease N:o 2, SKF 28, Mobilgrease BRB Lifetime,
Wakefield Spheerol S.

C. Fettsmorda glidlager.

Dessa lager smorjas medelst fettspruta och smorj-
ningen bor i allménhet ske en gang per skift.
Som lampliga smorjmedel rekommenderas:

Caltex Regal Starfak N:o 2, Esso Estan 2, Shell Nerita
Grease 2, Wabo N:o 150 Light, Mobilux Grease N:o 2,
Wakefield Spheerol "L”, eller alternativt samma fetter,
som rekommenderas ovan for kul- och rullager.

D. Kuggvéxellador och rullkedjor.

Tillse att ritt olja alltid ar pafylld till ratt niva. Vid be-
hov péfylles olja. Det &r lampligt att en gdng om aret
(vid kontinuerlig drift) avtappa oljan, rengora véaxelladan
och péfylla ny olja. Den avtappade oljan kan, om den ar
av hég kvalitet, rensas i ett enkelt trasselfilter samt an-
vdndas p& nytt f6r samma @ndamal. Oljan i en ny maskin
bor avtappas och rengdras redan 1 & 2 manader efter
igangséttningen, sé att eventuella metallspan fran bear-
betningen blir avlagsnade.

Som lampliga oljor rekommenderas:

Caltex Regal Oil E, Esso Teresso 65, Shell Vitrea Oil
41, Wabo Oil Extra Heavy, Mobil DTE Oil Extra Heavy,
Wakefield Alpha 417.

Vintertid kan maskiner uppstillda utomhus eller i
uppvdrmda lokaler, dédr temperaturen kan sjunka under
0°C, anvindas sérskild vinterolja, t.ex. Caltex Regal Oil
C, Esso Esstic 50, Shell Talpa Oil 20, Wabo Oil Extra
Heavy, Wakefield Alpha 317.

E. Snackvaxlar.

For dessa giller samma, som vad ovan sagts angaen-
de kuggvixellddor. D& oljekvantiteten i allménhet &r re-
lativt liten och det darfor knappast I6nar sig att rena
den avtappade oljan, bér vid oljebyten ny olja pafyllas.
Den avtappade oljan far ej blandas med kuggvixelolja.

Som lampliga oljor rekommenderas:

Caltex Meropa Lubricant 4, Esso Pen-O-Led EP3,
Shell Macoma Oil 73, Wabo Extreme Oil N:o 4, Mobil
Compound EE, Wakefield Alpha 817.

Vintertid kan i maskiner uppstillda utomhus eller i
uppvirmda lokaler, dar temperaturen kan sjunka under
0°C, anvindas sarskild vinterolja, t.ex. Esso Pen-O-Led
EP3, Shell Macoma Oil 69, Wabo Extreme Qil N:o 2,
Wakefield Alpha 717.

F. Lubricatorer (Assaapparater).

Vid forsta igangsitiningen drives apparaten, tills oljan
matas ut jamnt och utan luftblasor, innan smérjréren in-
kopplas. Instédllning av den 6nskade oljematningen ge-
nom smorjledningarna sker med hjélp av de under appa-




ratens topplock befintliga instéliningsskruvarna och i en-
lighet med mérkningen vid samma.

Apparaten bér minst en gang arligen grundligt ren-
goras. Erforderlig isdrtagning sker genom pumpkrop-
pens lossande fran apparatfoten.

Vid smérjning mot &ng- eller lufttryck skall sparrventi-
ler anbringas vid smorjstallena.

Om ett utlopp ej anvindes, uppskruvas motsvarande
instéllningsskruv helt. Utloppet far ej proppas, ty appa-
raten kan da taga skada.

Fér smorjning av glidytor for matarkedjor (SN-R/J,
SN-S/J, TM-23R/J etc.) och matarmattor (H-656B, P-2MB
etc.) o.s.v. frén centralsmérjningsapparater skall anvén-
das en god maskinolja med vidhéftande egenskaper.

Som lampliga oljor rekommenderas:

Caltex Textol E, Esso Millcot K-50, Shell Trochus Oil
37, Wabo Qil Heavy Medium, Mobil Vactra Oil Heavy
Medium, Wakefield Perfecto NN.

G. Fraskedjeverktyg.

For smérjning av fraskedjor och tillhérande kedjele-
dare (S-KE och S-KEB etc.) anvdndes olja med hég
viscositet (30—35° Engler vid 50°C och 4—5 Engler vid
100°C och hég flammpunkt (ca 280°C).

Som lampliga oljor rekommenderas:

Caltex Regal Oil K, Esso Cylesso T-140, Shell Vitrea
Oil 79, Wabo Light Valve N:o 29, Mobil DTE Oil HH,
Wakefield Alpha 817.

H. Tryckoljeaggregat (S-BA/J, S-BB/J).

Som lampliga oljor rekommenderas:

Caltex Regal Oil C (R & O), Esso Teresso 52, Shell
Turbo Oil 33, Wabo Oil Heavy Medium, Mobil DTE Oil
Heavy Medium, Wakefield Hyspin 100.
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